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附件 2

JB/T 12139—2015

《大型核电机组汽轮机整锻低压转子锻件 技术条件》

第 1号修改单

表3修改为新表。

材料牌号
取样部位

及方向

Rm

MPa

Rp0.2

MPa

A

％

Z

％

KV2

J

上平台能量

J

FATT50

℃

30Cr2Ni4MoV

本体径向

轴端纵向

724～

862 ≥621 ≥17 ≥50 ≥68 ≥82
≤-7

芯部 ≥724 ≤15


